KNOW-HOW

Bedienerschutz:

Bewahrt
in der Praxis

Aufgrund der verstarkten Markt-
anfragen von Pharmaunternehmen
hat Harro Hofliger fir seine
Kapselfullmaschinen ein Contain-
ment-Konzept entworfen.

ieses Containment-Konzept bietet héchs-
te Prozessstabilitdt und ein validiertes
Sicherheitslevel bis hin zu einem OEL-
Wert von 0,1 ug/m?® wahrend der Produk-
tion. Zur Erreichung dieses niedrigen OEL-Levels
wurde die Entwicklung und Verschleppung von Pul-
verstaub konsequent minimiert und besonderes Au-
genmerk auf die Optimierung der Schnittstellen (z.B.
Leerkapselzufihrung) gelegt. Ein einfaches Reini-
gungskonzept erganzt diese MaBnahmen.

Da gravimetrische Kontrollen zu stérungs-
anféllig sind, bietet Harro Hofliger bei seiner
Modu-C MS (Mid Speed) fiir die Walzendosier-
station eine 100-prozentige kapazitive Mas-
senkontrolle im Containment. Der kapa-
zitive Messwert wird wahrend der lau-
fenden Produktion online mit einem

Das Containment-Konzept der Modu-C MS bietet
zuverlassigen Bediener- und Umweltschutz.

Waagenwert abgeglichen, um die Genauigkeitsan-
forderungen der Kunden zu erfillen. Fir eine einfa-
che Reinigung bei Produktwechseln bevorzugt
Harro Hofliger die Trockenreinigung. Die Vorteile:
kein Bakterienwachstum durch Feuchtigkeit, keine
Kosten fir die Entsorgung kontaminierten Wassers
sowie keine Verkrustungen, was das Entfernen von
Pulverpartikeln von der Maschinenoberflache er-
leichtert. AuBerdem kombiniert Harro Hofliger Kap-
selfuller, Entstauber, Metalldetektor, Fassverteiler
und Stichprobenentnahme in einem kompakten
System. Alle genannten Vorteile lassen sich auf-
grund des standardisierten Maschinenkonzepts
der Kapselflillmaschinen auch auf die
Modu-C LS (Low Speed) sowie die leis-
tungsfahigere Modu-C HS (High Speed)
transferieren. m

Basierend auf Occupational
Exposure Limits (OEL)
werden Occupational Exposure
Bands (OEB) definiert.

/1
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chnell ans Ziel

Bei ihren rasch wirkenden Nasalia setzte die MetP Pharma AG auf Harro Hofliger
als kompetenten Partner — von der Device-Entwicklung lber eine Pilotanlage
zum Befllen und Versiegeln bis hin zur Highspeed-Produktion.

er Firmenslogan ,,The Nasal Company“ bringt es auf
D den Punkt: MetP Pharma ist Spezialist fur Nasalia.
Das Schweizer Unternehmen konzentriert sich auf
die intranasale Gabe hirnwirksamer Moleklle — beispielswei-

se Neurotransmitter und Hormone — mithilfe einer thixotropen
Ol-Formulierung. Das Besondere: Nasen- und Riechschleim-

HARRO Ausgabe 4

haut, Blutkapillaren und Nervenbahnen sind das Hintertlr-
chen, Uber das diese Substanzen an der méchtigen Blut-Hirn-
Schranke vorbei auf direktem Weg ins Gehirn gelangen kénnen.

So innovativ wie das Konzept ist auch der Nasenapplika-
tor — ein Mono-Dose-Container aus Polyethylen mit gewdlb-
tem Liquidreservoir und abdrehbarem Pin-Verschluss. ,Fir die
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.Eine vollig neue
Applikationshilfe ist eine
anspruchsvolle
Aufgabe. Da braucht es
einen Anlagenbauer,
wie Harro Héfliger, der
kreativ an die erforderlichen
Prozesse herangeht.”

Udo Mattern,
CEO MetP Pharma AG,
Emmetten (CH)

Verabreichung zentral wirksamer Molekule mussen Wirkstoff,
Formulierung und Applikator perfekt aufeinander abgestimmt
sein”, erklart CEO Udo Mattern. ,Unser Behaltnis gewahrleistet
die einfache, dosisgenaue Anwendung.”“ Bei der Entwicklung
war Harro Hofliger von Anfang an mit von der Partie. SchlieB-
lich galt es, passgenaue Prozesse flir das Handling, blasenfreie
Befullen und Versiegeln dieses brandneuen Devices zu finden.

Ein Meilenstein auf dem Weg zur kommerziellen Produktion
war die semi-automatische Pilotanlage, die MetP seit 2012
fur klinische Studienmedikation und Versuchsmuster nutzt.

Teile-Zufiihrung

Jeder der vier Vibrationsférdertopfe
transportiert bis zu 150 Ober- oder
Unterteile pro Minute in die Anlage.

Produktausrichtung

Ein Roboter platziert pro Minute
rund 110 korrekt liegende

Teile mittels Sauggreifer in
Werkstlickaufnahmen.

Die Praxiserfahrungen mit dieser Anlage flossen unmittelbar in
die Konstruktion der Highspeed-Maschine mit dem Upscale-
Faktor 1:10 ein, die Harro Hofliger parallel entwickelte.

Als Herausforderung erwies sich vor allem das produktscho-
nende, reproduzierbar dichte VerschweiBen des Spritzguss-
materials per Ultraschall. Die Lésung brachte schlieBlich eine
Optimierung des Device-Designs: Statt der urspriinglichen
sButterfly“-Form mit Scharnier kommen nun zwei separate
Kunststoffhalften zum Einsatz, die in vier SchweiBstationen
blitzschnell verbunden werden. Eine wellenféormige Kontur des

HARRO Ausgabe 4

Helmar Liinig, Raff Digital, MetP Pharma AG

Pick and Place

eingesetzt.

Jeweils acht Unterteile werden mithilfe
einer linearen Pick and Place-Einheit
lagerichtig in spezielle Werkstucktrager

BEST PRACTICE

IPC-Austragung

Eine integrierte Prozesskontrolle
stellt sicher, dass alle Applikatoren
héchste Qualitatsanspriiche erfillen.

Ultraschall-SchweiBen

Liquidbefiillung

Die Gel-Dosierstation
beflllt vier Unterteile
mit der thixotropen
Ol-Formulierung.

SchweiBrands unterstitzt die préazise, homogene Verbindung
von Ober- und Unterteil. Zudem verhindert ein kleiner Trenn-
steg um die Kavitat des Unterteils das Austreten der Olformu-
lierung und schitzt diese vor Partikeln — zusatzlich zu einer
Staubabsaugung wahrend des Siegelprozesses.

Im Herbst 2016 nahm Met P die vollautomatische Linie in
Betrieb: eine achtspurige Ovallauferausfiihrung mit einer Aus-
bringung von 200 Devices bei 25 Takten pro Minute. Sowohl
die Unterteile mit bauchiger Ausformung und Pin als auch die
flachen Oberteile werden der Anlage als Bulkware aus je zwei

HARRO Ausgabe 4

Vier Ultraschall-SchweiBstationen
sorgen fur die zu 100 Prozent
dichte und sichere Verbindung
der Applikatorteile.

Device-Komplettierung

Ein Ubersetzer mit vier
Sauggreifern legt die flachen
Oberteile auf die beflillten
Unterteile.

Vibrationsfordertdpfen Uber ein Riemenband zugefihrt. Eine
Kamera erfasst dabei die Position der Teile. Nur korrekt liegen-
de Halften wandern weiter zu Sauggreifern, die jeweils acht
Unterteile in WerkstUucktrager ablegen. Eine Drehkolbenpumpe
mit Vierfach-Dosierkopf befiillt im Wechsel jeweils vier Unter-
teile mit wirkstoffhaltigem Ol, danach erfolgen das Uberset-
zen der Oberteile und das servogesteuerte SchweiBen. Neben
dicht getakteter Kameraliberwachung garantiert eine In-Pro-
zess-Kontrolle mit Schlechtteilauswurf die perfekte Qualitat der
Applikatoren. m
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Noch

vielfaltiger
aufgestellt

Das Portfolio der Excellence United-Partner hat sich

weiter vergréBert: Mit der FEC40 von Fette Compacting
erhalten Kapselhersteller neben Harro Hofligers Modu-C HS
eine weitere Highspeed-Kapselftillmaschine.

ie zweiteilige Hartkapsel hat seit
D ihrer Patentierung 1846 eine stei-

le Karriere gemacht. Mittlerweile
liegt sie nach der Tablette auf Rang zwei
der haufigsten Darreichungsformen, und
die Nachfrage wéchst bestandig. Fur die
Kapselbeflllung mit Pharmazeutika und
insbesondere Inhalativa hat Harro Hofliger
deshalb sein Maschinenprogramm uber
mehr als 30 Jahre kontinuierlich ausge-

baut. Heute ermdglicht die Modu-C in den
Leistungsstufen Low Speed, Mid Speed
und High Speed die Kapselproduktion
mit einer Vielzahl von Fllaggregaten und
-kombinationen. Neben Technologien fir
Forschung und Entwicklung bietet Harro
Hofliger zudem maBgeschneiderte Kun-
denldsungen, Sonderapplikationen und alle
Komponenten fur komplette Turnkey-Anla-
gen im hochtechnologischen Mark.

.Die FEC40 ist
ein schones
Beispiel dafiir,
was die Excellence
United in der
Zukunft auch bei
der Produkt-
entwicklung an
positiven Impulsen
liefern kann.”

| F
A ‘Jh
Olaf J. Miiller,

CEO LMT Group
Division President Fette Compacting

LMT GmbH & Co. KG, Helmar Liinig, Tom Philippi

.von unserer
Zusammenarbeit
profitiert der
Kunde: Die FEC40
ist der Beweis
fuir die Synergien
in allen Bereichen
und die Leistungs-
fahigkeit unserer
Allianz.”

Thomas Weller,
CEO Harro Héfliger

Im vergangenen Jahr hat sich das Pro-
duktportfolio der Excellence United
noch einmal erweitert: Die neue Kap-
selfulimaschine von Fette Compacting,
dem Marktflhrer bei Tablettenpressen,
deckt nun innerhalb der Allianz den
Hochleistungs-Pharmamarkt sowie den
boomenden Sektor der Nahrungser-
ganzungsmittel mit groBen Volumina
ab. Bis zu 400.000 Kapseln pro Stun-
de beflllt die FEC40 mit Pulver oder
Pellets. Bereits in der Entwicklungs-
kooperation haben sich Harro Hofliger
und Fette Compacting so verstandigt,
dass Fette Compacting sich, beginnend
mit der FEC40, im Markt fir Standard-
anwendungen positioniert. Harro Hofliger

Uber Fette Compacting

INNOVATION

agiert weiterhin als Lé6sungsanbieter fir
die besonderen Anwendungen, in de-
nen die hohe Ingenieurskompetenz des
Hauses gefragt ist.

Die Partnerschaft stellt eine solide
Basis dar: Bei Kerntechnologien, etwa
der Pulver- und Pelletdosierung, konnte
Fette Compacting fir seine Entwicklung
auf Wissenstransfer seitens Harro Hof-
liger setzen. Die enge Zusammenarbeit
innerhalb der Excellence United sichert
zudem die Kompatibilitdt von einzelnen
Komponenten. So lasst sich etwa Harro
Hofligers Wagemaschine Accura-C als
Ergénzung fur eine effiziente Highspeed-
Kapselproduktion reibungslos in die
Produktionslinie integrieren. m

ETTE A member of )
COMPACTING Excellence United

be efficient

Fette Compacting ist der weltweit flihrende Anbieter von integrierten Losungen
fur die industrielle Tablettenherstellung. Seit 2016 erganzen hocheffiziente
Kapselfullmaschinen das Produktportfolio des Technologie- und Weltmarktfuh-
rers. Das Unternehmen ist auf Hochleistungsmaschinen fur die pharmazeutische
Industrie spezialisiert. Das Angebot umfasst Tablettenpressen und Kapselfull-
maschinen, Werkzeuge, Formatteile und Prozess Equipment sowie Service-,

Trainings- und Beratungsleistungen.

Fette Compacting Harro Hofliger
FEC40 Modu-C Familie
Leistung Hochleistungsbereich, ,From Lab to Production”
400.000 Kapseln/h 8.000 bis 200.000 Kapseln/h
Spezialanwendungen
kundenspezifische Losungen
Hauptmairkte Pharma, Nahrungserganzung Pharma, inklusive Inhalation
Fiillmedien Pulver, Pellets Pulver, Pellets, Tabletten, Mikrotabletten
Flussigkeiten, Kombinationen
Dosierverfahren Stopfstempel, Pelletstation Stopfstempel, Pelletstation,

Walzenfuller, Stechheber, Liquidstation

Reinigung/Umriistung

Dosierstationen komplett
austauschbar;
Stopfstempelstation wird
ohne Antriebe mittels
Ausbautrager entnommen

Flexibler Wechseltrolley mit
bis zu 4 Fullaggregaten

Bedienerschutz

HARRO Ausgabe 4

HARRO Ausgabe 4

Containment, Trockenreinigung

Frlodor—C: i
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Zuverlassigkeit
schafft Vertrauen

Kundenspezifische Maschinen sind das Kerngeschéft von Harro Hoéfliger.

Die Betreiber erwarten nicht nur ausgefeilte technische L6sungen, sondern auch
eine reibungslose Projektabwicklung sowie jederzeit einen transparenten Uberblick
Uber ihr Projekt. Die Grundlage dafir ist professionelles Projektmanagement.
Wie genau das im Unternehmen praktiziert wird und welche Besonderheiten es gibt,
erklaren Verantwortliche des Bereichs.

Warum ist das Projektmanagement
flir Harro Hofliger so wichtig?

Unsere Auftréage sind technisch sehr
anspruchsvoll und die Zeitfenster
meist eng gesteckt. Daher ist es
notwendig, dass alles strukturiert
und transparent ablauft. Projektma-
nagement bezieht sich bei Hofliger
daher auf die Zusammenarbeit aller
Projektverantwortlichen im Team.
So haben wir innerhalb des Projek-
tes Uber alle Fachbereiche hinweg
Verantwortungen und Aufgaben

klar definiert. Dies ermdglicht den
Projektteams, effizient zu arbeiten,
ohne dabei unser héchs-

tes Gut, die Kreativitat
unserer Mitarbeiter,
zu beeintrachtigen.
Professionelles
Projektmanage-
ment ist flr uns

ein fester Pfeiler,
weil es die Zuver-
I8ssigkeit der
Prozessablaufe
und damit die
hohe Qualitat
unserer Produkte
sichert. Darauf ver-
trauen unsere Kunden.

Ginter Ziarnetzki,
Bereichsleiter
Projektmanagement

Wie sieht die Arbeit eines Projektmanagers aus?

In erster Linie bin ich der direkte Ansprechpartner
far meinen Kunden. Zu meinen weiteren Aufgaben
gehdren im Kern die Projektplanung, die Durch-
fihrung von Designreviews, die Steuerung der Pro-
jektablaufe und ein regelmaBiges Reporting. In der
Planungsphase erstelle ich einen Terminplan mit der
Abfolge der erforderlichen Arbeitspakete und stimme
diesen intern und mit dem Kunden ab. Ich klére offene
Punkte, beantworte Fragen zum Lastenheft und sor-
ge so dafir, dass der Auftrag fur alle Beteiligten klar
definiert ist. So bekommt jeder die Informationen,
die er braucht. Steht ein Projekt kurz vor dem FAT,
ist es meine Aufgabe, den bevorstehenden Kun-
denbesuch perfekt vorzubereiten, damit Kunden-
abnahme und Auslieferung planmaBig ablaufen.

Caroline Mildenberger, Projektmanagerin Vertrieb

Warum gibt es flir jedes Projekt zwei Projektmanager?

Wir setzen auf eine eingespielte Doppelspitze. Als ,technischer Pro-
jektmanager” konzentriere ich mich in erster Linie auf die technische
Realisierung und auf das Erreichen der technischen Projektziele.

Der ,Projektmanager Vertrieb“ dagegen halt den Uberblick tiber das
»groBe Ganze*“. Er plant, steuert und leitet korrektive MaBnahmen ein,
falls etwas ,aus dem Ruder® |auft. Darliber hinaus ist er standig im
Kontakt mit dem Kunden. Das schafft Transparenz nach innen und
auBen und bildet die Basis fir eine vertrauensvolle Kundenbeziehung.
Selbstversténdlich stehe auch ich fur technische Fragen des Kunden
immer zur Verfigung.

Thomas Joos, Technischer Projektmanager Konstruktion

HARRO Ausgabe 4

Tom Philippi

Wie wird die Qualitét der Projektmanagement-Prozesse sichergestelit?

Seit rund einem Jahr bietet Harro Hofliger seinen Projektmanagern ein umfang-
reiches Qualifizierungsprogramm an. Die Ausbildung zu zertifizierten Projektma-
nagern erfolgt nach den Vorgaben der Deutschen Gesellschaft fur Projektma-
nagement (GPM) und der International Project Management Association (IPMA).
Entsprechend diesen Erkenntnissen lade ich immer nach Abschluss eines Projekts
alle Beteiligten zu einem sogenannten Lessons Learned Meeting ein. In diesem Re-
view reflektieren wir das Gesamtprojekt, um Starken und Schwéchen aus organisa-
torischer und technischer Sicht aufzuzeigen. Diese Erkenntnisse bilden fiir meine
Kolleginnen und Kollegen eine perfekte Informationsquelle fur zukinftige Projekte.
Unser Ziel ist es, die gleichen Fehler in neuen Projekten zu vermeiden. Denn Fehler

sind bei uns zwar ,,erlaubt®, deren Wiederholung aber nicht.

Markus Hanle, Projektmanager Vertrieb

Warum gibt es spezielle
Projektmanager fur
auslandische Kunden?

Viele Kunden sprechen zwar
P“ gutes Englisch, trotz.dem ist
es von groBem Vorteil, Fragen
in der Muttersprache zu bespre-
chen. Auch kulturelle Unterschie-
de - beispielsweise bei den Um-
gangsformen — und die Mentalitat
der Menschen gilt es zu beachten.
Ich selbst bin Chinesin und somit
zustandig fur unsere Kunden aus
China. Ich weiB, welches Verhalten
von mir erwartet wird, wie ich bei
Schwierigkeiten reagieren muss und
wie ich im Vorfeld Missversténdnisse
vermeiden kann. Das Gleiche gilt fir
meine Kollegen, die als Muttersprache
russisch oder arabisch sprechen. Durch
die richtige und klare Kommunikation
gehen wir Schwierigkeiten aus dem
Weg und sparen dadurch Zeit. Darliber
hinaus schafft dies ein ganz besonderes
Vertrauensverhaltnis zum Kunden.

Yuan Su, Projektmanagerin Vertrieb

HARRO Ausgabe 4

Was sagen Kunden zum
internationalen Projektmanagement
bei Harro Hofliger?

»Wenn chinesische Unternehmen bei
einem deutschen Anbieter Investitionen
tatigen, rechnen sie mit Sprachbarrie-
ren und unterschiedlichen Denkweisen.
Harro Héfliger hat uns da allerdings
eines Besseren belehrt. Bereits bei ers-
ten Gespréachen wurde uns zugesichert,
dass die Sprache kein Stolperstein flr
das Projekt sein wird. Wir haben hier
sehr zielgerichtet mit Frau Su zusam-
mengearbeitet. Sie ist Chinesin, spricht
unsere Sprache und kennt unsere
Denkweisen. Das hat den Projektver-
lauf sehr positiv beeinflusst. Hatte ich
Fragen, konnte sie schnell Antworten
geben oder Sachverhalte klaren. Ich
hatte das Gefihl, verstanden zu werden,
und das ist eine gute Absicherung fur
das Projekt und fir mich persénlich.”

Dabing Hu, Production Manager,
Respirent Pharmaceuticals

Dabing Hu und Yuan Su nach der erfolgreichen
Maschinenabnahme im Hause Harro Héfliger.

QUALITAT
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Fullmengenkontrolle
mit Durchblick

Beim Abfillen von hochwirksamem Pulver zur Inhalation geht es um winzige
Wirkstoffmengen mit praziser Dosierung. Harro Hofliger nimmt es ganz genau

und setzt bei der Fullmengenkontrolle von Pulver in Blisterstreifen jetzt auch Réntgen-
technik ein. Mit dem X-Ray-Modul gelingt die 100-prozentige Verifizierung der dosierten
Masse - vollautomatisch, inline und im verschlossenen Behéltnis.

zerstdrende Stichproben: Ein Alustreifen wird dem laufen-

den Prozess entnommen und in einer separaten Prifeinheit
gedffnet. Weicht das Nettogewicht des verwogenen Trocken-
pulvers vom definierten Sollwert ab, muss beim Dosiervorgang
nachgeregelt und danach die Stichprobenprifung wiederholt
werden. Produktionsverluste und eine verzdgerte Chargenfrei-
gabe kdnnen die Folgen sein.

Bei solchen OOS-Ereignissen (Out of Specification) sind fur
den Pharmazeuten kurze Reaktionszeiten ganz wichtig. Des-
halb bietet Harro Hofliger bei seinen vollautomatischen Blister-
maschinen mit Membranfiilltechnologie nun eine kontinuierli-
che Qualitatskontrolle mittels eines integrierten Rontgenmoduls
an. Ein Réntgenstrahl durchdringt dabei den versiegelten
Pulvernapf und trifft auf einen Flachbilddetektor. Dieser setzt
die Intensitatsverteilung in ein Digitalbild mit verschiedenen
Graustufen um. Hell und Dunkel korrespondieren dabei mit der
von Pulver und Aluminiumfolie jeweils absorbierten Menge an
Strahlungsenergie.

Ist die Absorption des leeren Blisterstreifens und die Masse
des Pulvers im Referenzmuster bekannt, setzt eine Software

I n der Regel erfolgt die Kontrolle pulverbefillter Blister Gber

den Grauwert in Relation dazu — so kann das System kalibriert
werden. Bei jedem neuen Produkt mit verénderter Zusammen-
setzung wird der Korrelationswert von Fillmenge und Grauwert
ermittelt und das System wieder kalibriert. Die Prifung der
Pulvermasse Ubernimmt dabei die IPC-Kontrollwaage fir Blis-
terstreifen (Checkweigher) von Harro Hofliger. Sind die neuen
Koordinaten programmiert, ist eine Fiillmengenkontrolle mit au-
tomatischer Trendregulierung Uber die komplette Chargendauer
moglich. Zugleich erleichtert die Ilickenlose Datenprotokollie-
rung eine reibungslose Chargenfreigabe.

Fillmengen bis hinunter zu 5 Milligramm Uberprift das
System zuverldssig und bei unverénderter Maschinengeschwin-
digkeit. Bei der SSP2, der Blistermaschine fiir Kleinserien,
werden 60 bis 80 Napfe pro Takt inspiziert, bei bis zu 15 Tak-
ten pro Minute. Auf den pharmazeutischen Wirkstoff und die
Gesundheit der Bediener hat die minimale Strahlenintensi-
tat keinen Einfluss. Die neue Rdntgentechnik kommt nicht nur
bei kiinftigen Blistermaschinen zum Einsatz, auch bestehende
Anlagen lassen sich nachristen. Ein weiterer Pluspunkt: Das
System erkennt obendrein Beschadigungen des Alublisters
sowie Fremdkdérper im Pulverreservoir. m

Helmar Liinig
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Die X-Ray-Baugruppe
ist kompakt und sicher
in die Blistermaschine

SSP2 integriert.

Die Steuerung erfolgt
komfortabel Giber das

HMI-Bedienpanel.

Roéntgen - so funktioniert es

Ob bei der Gepackkontrolle oder beim Arzt: Rontgenauf-
nahmen gehoren fast schon zum Alltag. Fiir die Unter-
suchung macht man sich zunutze, dass Réntgenstrahlen
beim Durchdringen von Materie unterschiedlich stark
absorbiert werden. Sie treffen danach mehr oder weniger
abgeschwacht auf Rontgenfilm oder ein modernes
Detektiersystem, das die Informationen in ein Digitalbild
wandelt. Die Graustufen spiegeln dabei den Grad der
Absorption wider — so erscheinen unsere strahlendurch-
lassigen Muskeln fast schwarz, die robusten Knochen
weil. Neben der Materialdichte hdangt die Abschwa-
chung auch von der Ordnungszahl im Periodensystem
ab: Metalle lassen aufgrund ihrer groReren Elektronen-
zahl (Aluminium: 13, Eisen: 26) weniger Strahlungsener-
gie passieren als organische Stoffe (Kohlenstoff: 6). Ein
MaR fur die Abschwachung ist der Grauwert. Er ist umso
hoher, je mehr Strahlen vom Detektor registriert werden.
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Mit Sorbact® produziert ABIGO Medical ein einzigartiges Wundpflaster,
das Infektionen vorbeugt und sie behandelt. Das schwedische Unternehmen sagt damit
der weltweiten Gefahr von Antibiotikaresistenzen den Kampf an. Nun hat ABIGO seine
Produktionsanlagen mit betrachtlichen Investitionen ausgebaut.

ie Brider und Unternehmer Jan G. Smith und Leif Smith
Dgr[‘mdeten ABIGO Medical AB im Jahr 1989. Sie spe-

zialisierten sich darauf, innovative Methoden fir die In-
fektionskontrolle zu liefern, um den Einsatz von Antibiotika zu
verringern. Mittlerweile ist das Unternehmen international pré-
sent und wéchst bestandig. Die Produkte von ABIGO werden
in 70 Landern verkauft, der Umsatz betragt rund 30 Millionen
Euro, gut 130 Mitarbeiter stehen in Lohn und Brot.

»Sorbact® gehért zu unseren wichtigsten Produkten und
bietet fantastische Mdéglichkeiten, vor allem angesichts der
globalen Herausforderungen durch Infektionen und antimikro-
bielle Resistenz®, erklart Jan G. Smith, Inhaber und CEO von
ABIGO Medical. Sorbact® ist eine Wundauflage, die Infektionen
vorbeugt und so dazu beitréagt, in der Behandlung weniger An-
tibiotika einzusetzen. Damit sinkt das Risiko, dass sich multi-

Uber
ABIGO Medical

Gegriindet: 1989 von Jan G. and Leif Smith
Produkte: Nicht verschreibungspflichtige und ver-
schreibungspflichtige Medikamente, Nahrung fir
medizinische Zwecke, medizinische Produkte
Stammsitz: Goteburg, Schweden

Produktion: Askersund, Schweden

Jahresumsatz: 30 Millionen Euro

Weltweite Vertretung: 70 Lander i

Die Griinder und
Inhaber von
ABIGO Medical:
Jan G. Smith
(links) und Leif
Smith (rechts).

resistente Bakterien ausbreiten. Exzellente Ergebnisse in inter-
nationalen Studien und langjéhrige klinische Erfahrung fiihrten
dazu, dass Sorbact® mittlerweile sehr haufig verwendet wird.
Um die hohe Nachfrage bedienen zu kénnen, hat ABIGO
drei Millionen Euro in den Ausbau seiner Produktion inves-
tiert. Im November 2016 wurde das auf 5.000 Quadratmeter
erweiterte Werk Askersund bei Goteburg eingeweiht. Das
starke, bestandige Wachstum macht verléassliche Partner bei
allen Produktionsprozessen unentbehrlich. Bei der Herstellung
des Sorbact®-Pflasters ist Harro Héfliger schon lange Weg-
begleiter von ABIGO. ,,Wir sind in den vergangenen Jahren
gemeinsam gewachsen und haben viel Vertrauen aufgebaut”,
sagt Hartmut Thier, Leiter Web Converting bei Harro Héfliger.
Fredrik Stenbacker, Plant & Production Director bei ABIGO,
bekraftigt die gute Zusammenarbeit: ,Wir haben bei uns eine
bodenstandige Firmenkultur ohne hektisches Quartalsdenken.
Wir glauben, dass Menschen bei Menschen kaufen. Deshalb

Lab of Ralf Reski, CreativeCommons BY-SA 3.0, Helmar Linig

FOAM
DRESSING

:::::

spiren eine groBe Loyalitat.” Ein Zusammenspiel, das sich fir
beide Seiten auszahlt. Einer ersten Bahnverarbeitungsanlage
vom Typ PMK im Jahr 2010 folgte eine zweite 2012. Die dritte
Maschine fiir das Werk Askersund ist bereits bestellt.

»,Das modulare Maschinenkonzept der PMK bietet beste Vo-
raussetzungen fir einen flexiblen und optimierten Ablauf der
Kernprozesse wie Beschichten, Siegeln, Schneiden, Stanzen
und Verpacken®, erldutert Fredrik Stenb&cker. Formatwechsel
oder Varianten mit unterschiedlicher Anzahl von Komponenten
sind durch die modulare Bauweise der PMK leicht realisierbar.

Fir Jan G. und Leif Smith ist der Kampf gegen Infektionen
und Antibiotikaresistenz von immenser Bedeutung. Es ist ein
weites Feld mit einer Vielzahl von Anwendungsmadglichkeiten
fUr die Innovationen von ABIGO. ,,Und wir haben bisher nur an
der Oberflache gekratzt”, sagt Leif Smith. m

Dusseldorf, Deutschland
04.05.-10.05.2017

Biotechnica
Hannover, Deutschland
16.05.-18.05.2017

FCE
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23.05.-25.05.2017

ExpoPack Mexico
Guadalajara, Mexiko
13.06. - 15.06.2017
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Tokio, Japan
28.06. -30.06.2017

ERS
Mailand, Italien
09.09.-13.09.2017

IranPharma
Teheran, Iran
12.09. -14.09.2017

Inhalation ASIA
Hongkong, China
13.09. - 15.09.2017
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25.09.-27.09.2017

Powtech
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26.09. - 28.09.2017

Maghreb Pharma
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schatzen wir sehr, dass die Kooperation mit dem Harro-Hofliger-
Team immer professionell und angenehm abl&uft. Und wir

Der modulare Aufbau der PMK erméglicht einen
schnellen Wechsel auf andere Produktvarianten.

Mitarbeiter: 130
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Besuchen Sie
unseren neuen

Internet-Auftritt:
www.hoefliger.com

Bessere Verfiigbarkeit

Unsere neue Website ist in responsivem Design programmiert
und damit optimiert fir die Darstellung auf allen gangigen
Endgeréaten.

Schnell zur Information
Durch die benutzerfreundliche Navigation kommen Sie ohne

Umwege zu allen Informationen. Fir Ihre Fragen finden Sie
sofort den richtigen Ansprechpartner.

HARRO

Mehr ,HARRO" jetzt online

Blattern Sie nun auch in der Online-Ausgabe unseres
Kundenmagazins. Interessante Inhalte kénnen Sie ganz
einfach mit Inrem Netzwerk teilen.

fla"

» www.harro-magazine.com

Harro A member of
HDﬂlgEf Harro Hofliger Verpackungsmaschinen GmbH — www.hoefliger.com Excellence United





